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摘 要 烧结机小车设备在使用过程中经常会出现各种问题，甚至在该设备的制造过程中也存在一些故障问题，这些问题

严重影响了设备的正常使用。因此，制造商必须详细分析烧结机设备的常见故障，并找到具体的解决方案来解决这些问题，

并且优化设备性能，增加设备维修和维护以减少出现故障问题的可能性。本文就简要分析讨论了烧结机车最常见的故障及

解决办法。
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在烧结生产过程中，烧结机台车是非常重要的设备，

该设备的运行直接影响到整个生产的稳定性和安全性。为

保证烧结机小车设备在应用过程中更加安全稳定，需要严

格控制影响设备运行的因素，定期对设备进行检查和维修，

提高维护工作的效率和质量并防止故障。烧结机的小车设

备更稳定，使得连续生产时性能更佳，避免烧结机小车设

备故障对公司生产造成负面影响。[1]

1 烧结机台车常见故障问题及发生原因

1.1 炉篦条、隔热件出现脱落问题

以国内一家钢厂的烧结小车设备作为研究对象，装置

投运以来出现的主要问题是隔热板的燃烧和脱落，设备的

围栏和设备在烧结过程中的轴问题，更严重的故障包括格

栅和隔热罩损坏以及设备轮故障。一般来说，格栅和隔热

板拆除后，格栅和隔热板故障约占所有故障的 87%。这会

导致系统出现孔堵塞和隔热板上的划痕等问题。因此，在

排除设备故障时，首先要解决格栅和隔热罩损坏的问题，

以确保设备得到妥善维护，达到工作时更稳定的效果。使

用该装置时，杆和隔热罩是有一定风险的，这些部件的材

料为耐热铸铁或球墨铸铁，也可用不锈钢制造部件。[2]大

多数格栅和隔热罩掉落问题是由设备疲劳引起的，因为格

栅和隔热罩的制造材料和使用条件限制了其使用寿命，或

热膨胀导致格栅弯曲，导致轴很容易断裂，轴断裂后该装

置通常会在恢复阶段脱落，并且在机头和机尾的星形轮区

域有振动，绝缘板在该区域会均匀地移动。隔热板松动后，

小车与杆之间的活动间隙越来越大，这会导致所有组件卡

住，并最终造成筛子松动。[3]

1.2 车轮存在故障问题

台车运行过程中出现车轮故障，主要是因为车轮旋转

不畅造成滚珠轴承卡住，在车轮表面和导轨之间产生直接

摩擦，导致设备的轮子掉落，支撑结构损坏。旋转内轴承

套轴表面的磨损会导致划伤问题，螺母松动、车轮落下、

车轮摆动、油封的磨损污染了轮内的润滑剂，损坏滚动体。

机组运行时内部温度较高会出现油脂污染问题，油脂溢出

导致轴承缺油。在高温环境下设备附近的油封会出现问题，

如高温固化，灰尘从外部进入设备内部后，会损坏轴承的

润滑剂。在后尾轮的下层，一些材料直接撒入车轮端部的

缝隙中，设备两侧不平的导轨和不均匀的工作温度也会导

致车轮故障。这会导致车轮咬住铁轨、压力增加、轴承变

形造成车轮故障等问题。[4]

1.3 栏板松动、开裂

托架挡块松动，托架挡块向外倾斜。由于各种原因，

第二托架上挡件可能具有不同程度的变形，这会导致在裂

纹的形成、密封件的更换和烧结过程中发生边缘冲击，这

就大大降低了产品性能和质量，也影响了企业的正常生产。

造成栏板裂纹的综合原因可归纳为材料原因，用于台车的

铸造栏板每种元素的含量都有严格的规定，特别是硫、磷

含量超标会造成冷脆，观察铸件的一些明显缺陷，主要是

在失效点上。除了上述因素外，制造过程中的温度控制以

及自然环境也直接影响裂纹的产生。这就要求我们在制造

过程中仔细检查温度，改善工作环境，延长烧结台车使用

寿命以减少烧结车整体缺陷 [5]。

1.4 起拱现象

带式烧结机的工作过程是由传动装置带动的星头轮连

续旋转，通过头部与齿板的啮合将小车从下轨提升到上横

轨，托辊也保持推车卡轮，由于星轮不断转动，下一个提

升到水平轨道上的小车车轮被连续推动，使整个顶轨可向

烧结机端部移动，烧结矿在齿板和端件拱的控制下卸载。

台车被尾端星轮从弯轨移出到水平回程轨道，后台车轮卡

轮与星轮齿板结合部承受压力，卡轮与齿板的受力结合点

在齿板齿端的过渡界面，而且倾向于内弧端 ;在长时间的运

转下，端面开始损耗并形成卡轮陷落的故障，通过加大力

度的碰触，卡轮受力点开始改变。由于设备本身的重量和

设备中存在的烧结物，在星形尾轮上产生了较大的力矩。

这在尾轮的中心产生了更大的力矩，在进入下水平轨道（返

回车道）的小车车轮之间的弯曲尾部后面，产生推力以将
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小车移向头部星轮。[6]目前国内使用的烧结机，无论台车

尺寸大小，沿后曲线返回下水平滑道时，肩部曲率不同，

即台车后轮向上，出于这个原因，基于对拱形问题的观察、

分析和研究，提出了一种减少由行星齿轮盘在小车驱动装

置上产生的较高摩擦的方法。

1.5 密封滑块脱落

密封滑块脱落一般出现在烧结机机头位置，主要原因

是滑块变形、滑板固定螺栓松动或机头滑道导板变形等造

成台车在运行到导板位置时滑板顶在导板上导致滑块脱落，

导板变形。

2 烧结机台车常见故障问题解决措施

2.1 炉篦条、隔热件脱落问题解决措施

要解决线材和绝缘板脱落的问题，筛杆生产的尺寸必

须作相应的调整，并且在生产过程中可以相应地延长原来

的距离，需要严格控制控制器的加工精度，保证表面更光滑，

生产过程中不得有裂纹、积砂、缩孔等缺陷。产生该故障

的原因主要是隔热板脱落和设备烧毁问题，设计人员可以

在对保温板进行尺寸标注后降低失效概率。设计师可以相

应地增加侧梁小隔热板的厚度，减小筛杆的尺寸，并提高

生产精度。这样在使用过程中，就不会因为绝缘板的脱落

而出现栅条脱落的问题，可有效防止故障问题。[7]

2.2 解决断轮问题的措施

在对设备故障进行故障排除时，必须首先润滑设备，

并确保润滑油脂的使用质量符合设备要求，定期更换润滑

油脂并及时润滑，以免发生故障。如果烧结小车设备在运

行过程中出现跑偏问题，要及时更换弯道中的轨道。另外，

设备滑道的滑道油孔也可以扩大，避免过度烧结造成的分

心问题。使用设备时可加装内部保温层，降低设备的工作

温度，并避免设备在运行时因设备两侧温度不均而导致的

故障。这些维护人员在调试的时候应该逐步进行审核，在

对所有组件进行彻底检查后，对问题及其原因要有一个透

彻的了解，选择有针对性的解决方案全面弥补这些不足。

在这个过程中应该选择更好的维修人员，并改进和优化维

修工程的应用模式，以提高维修工作的质量和效率。在故

障排除过程中需要详细记录工作内容，以便维护人员以后

可以更好地根据他们的经验得出结论，并为未来的维修工

作提供高效的信息支持。[8]

2.3 台车栏板松动、开裂解决办法

1.在台车栏板上开膨胀缝。

2.定期紧固台车栏板螺栓。

2.4 起拱处理

在烧结机末端的拱形车厢出口处加上与车厢拱形高度

相等的拱形过渡部分。当后轮从车尾的传动齿轮板上抬起

时，前轮也将被抬起，从拱起吊车通过改变拱形进行矫直，

以解决烧结机后巷道小车曲率问题，并达到保障设备安全

稳定运行的目的。改善设备的润滑，如有可能使用自润滑

原装轴承，以减少滚动摩擦阻力并补充润滑管路的检查，

出现问题的润滑管路应及时处理，确保烧结滑轨得到润滑，

从而减少阻力。更换磨损的齿板需要持续的维修时间，以

确保齿板始终面向卡盘。烧结机运行过程中，相应水平导

轨的方向相同。星轮齿板损耗导致卡轮陷落，陷落越深起

拱问题越棘手，所以短期修理阶段，对星轮齿板过渡弧段

实施对焊打磨，让卡轮与齿板碰触点能够往下移动。[9]

2.5 密封滑块脱落解决办法

首先，定期检查烧结滑轨入口处导板的磨损情况，在

挡板上标记最小磨损，并在挡板磨损到最小之前更换或修

理挡板。其次，检查密封以及滑块更换，拧紧或更换松动

和磨损严重的密封滑轨，采取停机维护的时间在线检查推

车的密封滑道，并用松动的螺钉检查密封滑块，紧紧握住

滑块并更换严重磨损或变形的密封滑块。

3 结语

综上所述，在调查烧结小车故障问题时有多种验证方

法，维修人员必须根据设备的具体情况选择正确的维修技

术，并提高工作的准确性。在排除故障的过程中，要从根

本上进行维护和处理，避免在应用过程中因设备问题而引

起重大安全事故。同时还需要优化和修改设备性能，提高

设备使用率，确保设备在应用过程中能够更高效地使用。
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