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摘　要　本文首先简要阐述了玻璃原料矿点质量控制，进而分别从原料化学成分、水分、难熔重矿物质、颗粒度几个方面

分析如何实现浮法玻璃原料进厂质量控制，旨在切实提升原料质量，提高产品质量，有效保障浮法玻璃工艺的顺利展开，

全面提高玻璃生产质量。
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伴随着社会进步和经济发展，人们对于日常生活的品

质要求不断提高，质量意识不断增强，促使玻璃生产制作

也开始朝向新的发展阶段前进，优质浮法玻璃也开始逐渐

成为市面上的主要产品类别。为了实现优质浮法玻璃的生

产，则需要加强原料质量控制工作，切实保证浮法玻璃的

高质量生产制造。

1 玻璃原料矿点质量控制

浮法玻璃生产原料较多，不仅包括硅砂、白云石、石

灰石、长石等矿物原料，而且还会应用到纯碱和芒硝等化

工原料，在实际生产制造过程中，则需要结合项目工程生

产要求展开研究，每种玻璃原料的性能特质、生产条件还

存在一些差别。其中硅砂、白云石属于民矿产品，产品生

产条件较差、生产环境、技术力量也较为薄弱，很容易由

于外界因素影响到这类民矿产品的实际生产效果和产品质

量。整个开采和生产过程都需要工作人员能够加强质量把

控和施工管理，促使原料采集、原料生产都能够达成基本

的施工计划要求，浮法玻璃生产也能够达成基本的质量要

求，确保加工产品质量佳、性能好。

1.1 硅砂

硅 砂 在 整 个 浮 法 玻 璃 生 产 过 程 中， 原 料 占 比 接 近

60%，在某种程度上，当硅砂质量发生变动，将会直接影

响到浮法玻璃最终生产加工完成的成品质量。硅砂的主要

构成成分为 SiO2，在我国玻璃硅质原料矿床分布本身还会

随着区域变化发生诸多影响。以我司使用的北海石英砂为

例，此类硅砂，生产范围广，是我国海底石英砂的主要开

发利用对象，应用效果较好，但是开采规模十分有限，并

未构建形成完整的基地和技术，促使矿点质量经常出现频

繁波动的现象，这种质量波动主要体现在 Fe2O3 含量变化

（520ppm ～ 780ppm）、细颗粒数量变化、水分高低波动等 [1]。

需要注意的是，Fe2O3 含量大小将会直接影响到浮法玻璃自

身的透光性，当含量大小明显超标时，将会促使玻璃自身

形成明显的色差，甚至会直接影响到玻璃自身的流传热效

果。而当玻璃原料硅砂颗粒数量过多时，也会促使硅砂自

身的熔融性明显增加，甚至形成大量结石，影响浮法玻璃

的生产工艺效果。

同时，运输过程的监管也十分重要。防止加工好的原

料在装卸和运输过程中被杂质污染，也是矿点质量控制的

重要内容。我司主要使用福建东山的石英砂，东山砂的运

输为船运散装运输，在装船和运输过程中，曾经出现了船

舱污染，石英砂原料中出现铬铁矿杂质，玻璃板面出现了“小

黑点”，影响了玻璃质量。

1.2 白云石

浮法玻璃具有多方面的应用优势，透光性强、平滑性强，

整个生产制备通过融化后的玻璃液、金属液就能够构建形

成。近些年来，国内外玻璃企业之间的沟通交流不断增多，

促使浮法玻璃生产制备开始呈现出崭新的形态，想要加强

玻璃原料质量控制，还需要加强对白云石的质量控制工作。

通常而言，白云石在我国主要集中生产于南方地区，

白云石的主要组成作为碳酸盐，在浮法玻璃制备中占有相

当大的比重，需要工作人员予以重视，切实强化浮法玻璃

质量性能。具体来讲，浮法玻璃的质量控制主要集中于对

Fe2O3、MgO、CaO，需要将 Fe2O3 含量控制在小于 0.15%、

MgO 含量控制在不小于 20.5% 范围内、CaO 含量控制在小

于 32.5% 范围内 [2]。对于白云石，粒度指标要求虽不如硅

砂一样严格，但也需要进行把控，目前我司要求白云石粒

度控制在 0.125mm ～ 2.0mm 范围内。需要注意的是，如

果是纯白云石，则呈现为纯白色，如果白云石中含有大量

Fe2O3，将会呈现出偏灰色，当风化之后，白云石将会逐渐

转变呈现出褐色。而如果白云石中含有多种杂质，为了切

实强化浮法玻璃的生产效果和加工品质，则需要重新选矿。

1.3 纯碱

纯碱属于化工产品的一种，纯碱也是继硅砂、白云石后，

在浮法玻璃生产制造中占比较多的原料成分，想要切实强

化浮法玻璃原料质量，则需要加强纯碱质量控制工作。纯

碱质量控制指标则表现为：NaCl 小于 0.5%。事实上，NaCl

高低都将会直接影响到窑炉自身的使用性能，如果 NaCl 含

量超出指标要求，将会进一步缩减窑炉自身的使用要求、

降低纯碱生产质量。与此同时，纯碱中细粉含量大小也将

会直接影响到浮法玻璃的工艺效果，如果浮法玻璃细粉含

量过大，将会促使纯碱整体分散量变大，大量细粉开始以
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不同形式飞散到小炉中，设备腐蚀情况更加严重。

2 玻璃原料进厂质量控制

2.1 原料化学成分

生产制备浮法玻璃，强化玻璃质量，不仅需要加强玻璃

原料矿点的质量控制，还能够合理展开玻璃原料进厂质量

控制，明确不同玻璃原料的成分、水分、粒度指标，并能

够合理把控含量，切实防控外部污染，强化浮法玻璃自身

的稳定性和可靠性。现如今，我国诸多玻璃企业也开始不

断加强对玻璃原料化学成分的重视，在原料进厂前往往都

会进行质量检查，但是对于原料成分自身的均匀性、稳定

性认识不足，促使玻璃生产受到阻碍。事实上，如果材料

能够达成要求，但是同一批玻璃原料自身成分保持不均匀

的情况，或者相邻批次出现成分不稳定的状况，都有可能

会造成浮法玻璃生产状况出现波动问题。其中，以浮法玻

璃硅质原料为例，主要成分包括 SiO2、Al2O3、Fe2O3，正常

成分含量处于 SiO2 ≥ 98.5%±0.2%、Al2O3 ≤ 0.5%±0.1%、

Fe2O3 ≤ 0.05±0.01%。

确保玻璃原料自身的稳定性和可靠性，也为后续玻璃

生产制造构建形成良好的环境。在浮法玻璃生产制备过程

中，即使是同一种原料，也有可能是来自不同场地生产、

不同供货商提供，原料具体成分含量也可能存在差别。当

使用具体规格不同的原料进行使用时，还可以通过添加其

他配料，切实保证浮法玻璃生产制备的稳定性和安全性。

只有保证浮法玻璃原料的稳定性，才能够更好地规范玻璃

生产制备，予以各项生产活动良好的作业条件。

与此同时，为了合理控制混合均匀度，需要将控制配

合料水分含量作为客观标准，进行水分含量测试。对于那

些刚刚出厂的玻璃制品，也可以通过留样检测的方式，切

实强化浮法玻璃生产质量。

2.2 水分

为了实现浮法玻璃高质量生产，需要合理玻璃原料水

分含量。一般来讲，可以将在线微波测水和人工红外测水

仪相结合，工作人员也能够严格按照测试作业文件，合理

把控测试温度、测试频率，从而形成良好的水分控制工作。

特别是在对硅砂水分进行测量时，玻璃原料硅砂占比较大、

而硅砂水分含量波动较大，如果采用常规测水方式很难取

得理想的测试效果，只能大体显示出硅砂水分变化趋势，

在此情况下，工作人员便可以通过红外测水仪的方式，不

断校正和修订水分含量检测数据信息。对于浮法玻璃中占

比较小的原料，则需要定期进行人工抽检，从而做出合理

判断，得到更为精确的测量结果。

对于浮法玻璃水分波动过高等问题，为了切实强化水

分控制工作，则需要从供方加工企业、浮法玻璃生产企业

原料管理方面入手，降低水分含量，提高玻璃生产加工的

稳定性和可靠性。具体来讲，玻璃原料加工企业需要强化

自身储量，从而拥有足够时间完成水分的沉积滤水，并严

格按照装运规程展开工作，促使硅砂水分也能够达到标准

含量范围内。玻璃生产企业想要实现恒稳发展，需要构建

形成完整且稳定的供应链，确保原料始终供应充足，还可

以通过设立均化库的方式，展开水分检测，灵活修订原料

水分配料表，提高生产稳定性。

2.3 难熔重矿物质

浮法玻璃原料质量控制，还需要加强难熔重矿物质质

量测定、检查工作，切勿避免那些不符合规范的难熔重矿

物质流入到施工现场。在诸多玻璃原料中，硅砂、白云石

本身都属于天然矿物，原料体内含有大量杂质，这些杂质

堆积在一起，严重影响玻璃质量，这些原料杂质中还有一

些属于难熔矿物，例如硅线石，当温度处于 1500 ～ 1550℃

范 围 内， 就 会 直 接 转 化 形 成 莫 来 石， 当 温 度 上 升 处 于

1810 ～ 1870℃范围内，将会进一步分解。对于锆英石自

身熔点处于 2550℃，而浮法玻璃本身熔点最高值则处于

1600℃，所以很多时候，这些高温难熔矿物很难进行彻底

分解，促使玻璃中形成夹杂物。

2.4 颗粒度

为了实现浮法玻璃的原料质量把控，颗粒度的控制也

是一项重要的质量指标，这就需要合理把控原料粒度和颗

粒组成，切实保障生产制备。

对于硅质原料，自身用量约为混合料比例的 60% 左右，

本身的颗粒度较大，硅质原料的熔化也较为困难，促使后

续玻璃制造行业内容易出现诸多缺陷。如果调小颗粒度，

硅质原料的熔化也更加方便，但是颗粒度也并非越小越好，

这就需要工作人员能够合理把控。通常来讲，当浮法玻璃

硅质原料超细粉含量超标，将会促使原料表面积增大，结团、

熔化更加困难，即使处于熔化状态，本身的发泡更加剧烈，

形成的各种小气泡也很难彻底排除，直接影响到玻璃最终

制作形成的澄清效果。而超细粉长期处于窑内，也会在热

气流的影响下，使得细粉飞散现象更加严重，严重影响混

合料的作用组成。

3 结论

综上所述，对浮法玻璃原料质量控制展开分析具有至

关重要的意义。玻璃原料作为浮法玻璃品质量管控的重要

组成部分，需要加强硅砂、白云石、纯碱、水分、颗粒度

等原料的质量把控工作，严格把控各种原料的成分含量，

予以玻璃生产安全稳定的生产条件，切实提高浮法玻璃生

产工艺水平。
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