
Broad Review Of Scientific Stories

2022 年 12 期 ( 中 ) 总第 516 期 科技博览

7

变频技术在机电设备节能改造中的应用研究
杨录运

（南阳技师学院，河南 南阳 473000）

摘　要　本文围绕机电设备，立足于变频技术原理与节能作用分析，深入研究此类设备节能改造中应用的变频技术，

重点介绍风机系统改造、采煤机改造、空压机系统改造和电机车改造等方面的应用，总结技术应用要点，旨在为

确保机电设备节能改造中变频技术应用优势的充分体现提供参考，从而降低企业能耗，减少整体作业成本，促进

企业、领域环保式平衡发展。
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机电设备通常包括电器、机械、电气自动化设备，

广泛应用于各行各业。随着绿色节能理念的普及与深

化，变频技术在企业节能改造中的应用愈发深入，机

电设备作为大多数现代化企业的技术机械基础，有关

于其节能变频改造的工程也愈发常见，为落实有效节

能改造作业，降低机电设备能源消耗，深入研究机电

设备节能改造中的变频技术是必要的。

1 变频技术原理及节能作用分析

变频技术是在微机技术、电力传统技术等基础上

形成的，是将直流电逆变为不同频率的交流电的转换

技术，主要依靠整流桥与逆变器实现，综合性是其显

著特点。通过频率间的变化，尤其是供电频率方面，

能够通过此项技术对负载进行调节，从而降低设备所

需功耗，优化其运行损耗，促进设备使用年限的增加。

于机电设备中借用变频技术对其速度进行调整，能够

有效减少调速时的转差消耗，使其降低至 0，以此满足

企业技术节能要求。此外，将变频技术应用于机电设备，

还能够发挥自动加速、平滑、减速等功能作用，在不

带来更多能源消耗的前提下提升机电设备工作效率，

满足企业绿色科学、节能降耗的发展需要 [1]。

2 研究机电设备节能改造中变频技术的应用

2.1 风机系统方面

风机系统作为机电设备的重要组成部分之一，运

用变频技术对其进行节能改造时，需明确具体改造内

容，以往传统的节能改造方法主要通过调节风机叶片

改造管网特性，但是在该改造方法实施过程中，由于

风机具有较大设计余量，所要改变的风量大于所需风

量。但是通过采用变频技术节能改造风机系统，本质

上采取的方法是减少运行时间，并积极引用高效风机

及相关设备，比如控制装置、电机、风机、传动装置等。

与此同时，改造中尽可能减少空气动力，以此节约电

力能源。以某镇城底矿中的通风机节能改造为例，介

绍变频技术的改进选用变频Harvest-A06/120实行改造，

其中，输入频率、输出频率分别为 45Hz~55Hz、0.5Hz~ 

120Hz，额定电压为 6000V±10%。通过落实变频节能

改造技术后，风机系统整体作业效率得到有效提升，

风机改造前的工作效率为 45%，改造后增加 33%，从

电力能源省用的角度来看，每年可减少 920000kWh的

电量投入。而且，变频技术在风机节能改造中的应用

也能实现软启动目标，依托于运行时间的有效减少降

低风机系统相关设备的磨损量，一方面延长设备机械

的使用年限，另一方面减少了设备的人工维护成本。

风机系统具体节能方法如下：

2.1.1 减少运行时间

通过电动机的通、断和传动设备的通、断控制，

使设备实现直接起动、降压起动、变频起动、转子串

电阻起动 [2]。

2.1.2 采用高效设备

积极引进先进设备，在传动设备方面，具体包括：

联轴器、无级变速器、液粘离合器、齿轮、液力联轴器；

在高效电动机方面，具体包括 Y系列电动机等。

2.1.3 减少空气动力

为有效减少风机系统运行期间的空气动力，可以

通过两方面实现：一是风阻控制，具体技术措施是对

入口叶片角度、入口风门、出口风门进行调节；二是

转速控制，即变频调速、串级调速、双馈调速、多级

电机、液力耦合器、无级变速器等。
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2.2 采煤机方面

采煤机作为目前应用广泛的机电设备之一，通常

状况下，采煤机的应用环境较为严峻、复杂，设备运

行过程中容易受到多种环境因素的影响，这对其适应

性提出更高要求。在采煤机以往运行过程中，主要采

用滑差调速技术方法，虽然可以满足一定的运行要求，

但整体变速能力不够理想，因此，在该设备节能改造中，

可以引用以变频技术为基础的电牵式采煤机，依托于

其变频调节性能的充分发挥提高设备变速能力。将变

频技术应用于采煤机节能改造工作中的标志性特点就

是能量回馈型四象限变频器的应用，该装置的使用主

要用于设备功能作业模式优化与转化，传统采煤机主

要采用一对二作业模式，但是在该装置的合规应用下，

能够使其转变为一对一作业模式，依托于变频调节功

能的充分发挥提升采煤机作业效率，减少作业期间设

备产生的各项磨损，提高工作效率与质量的同时，减

少后期维护维修成本，满足企业节能改造、经济性强

化等方面的需求。以某煤矿开采工程为例，为降低采

煤机故障率，提高生产效益，运用 APLH900系列变频

器对采煤机进行节能技术改造，该变频器采用的控制

技术为PLC，利用PLC技术程序的开放性与智能控制性，

不仅能较好地完成主从控制目标，还能实时监管控制

变频器的输入端口、输出端口，帮助相关人员实时掌

握各项数据。此外，应用 PLC控制的交流变频调速采

煤机，还能够实现人机对话，一旦设备发生故障，控

制系统将对运转速度、转矩等机械运行数据进行分析，

准确标定故障方位，降低采煤机运作不确定性的同时，

使其更好地应对严峻的工作环境。总而言之，在采煤

机设备改造过程中，通过在其电气控制系统中整合运

用变频器技术，能够有效增加控制形式，即双电机控

制和一对一运转，以此调节牵引电机转速，保证采煤

机作业状态与效率。其中，采煤机的变频控制流程为：

设备启动 -硬件初始化 -自保条件 -是 /否 -自保输

出（是）/自保不输出（否）-结束 [3]。

2.3 空压机系统方面

空压机系统主要应用于矿业等领域，未经变频技

术节能改造的空压机系统，在其启动时将会出现瞬时

电流过大的情况，而这会严重破坏该系统设备的使用

年限，为工程项目和企业带来较重的设备维修维护压

力。因此，在空压机系统节能改造项目中，变频技术

的运用主要目的是减少启动时的瞬时大电流对设备带

来的破坏，进而在不影响设备运行质量、效率的基础

上，延长设备的使用年限，降低设备运行损耗，实现

绿色节能降耗等目标。在技术具体应用过程中，主要

将控制变频系统应用于泵房压力闭环，然后检查系统

压力参数，按照现有技术标准与改造规范判断空压机

各项参数是否符合要求，然后再进行控制调节。通过

这一节能改造举措，能够实现对空压机系统内部压力

的变化进行及时检测与判断，依托于内部压力的自我

调节保证系统内压力处理合理范畴，整体更加稳定。

以变频技术为基础压风系统调整形式具有调整速度快、

精度高等特点，能够为空压机系统运行可靠性提供保

障与支持。

以某空压机系统变频节能改造项目为例，改造前，

设备运行期间的三项电压（U3in）为（380-415）V± 

10%，五项电压（U5in）为（380-500）V±10%，由 DTC

控制，即直接转矩控制，输出频率在 0Hz-±300Hz之

间。在运用变频技术对该设备进行节能改造时，主要

增设 A/D转换模块、PLC控制设备以及触摸屏，选定

的控制对象为储气罐压力。通过这一系统组成，可通

过压力变送器 SP对储气罐压力 P进行采集，并将其转

变为电信号，最后由 PLC自整定控制仪接收。待信号

接收完毕后，将其与触摸屏压力设定值 SV进行对比分

析，按照既定的 PID控制模式对比结果进行运算，以

此为基础形成控制信号，送往变频器，使其能够通过

科学、准确的对比分析与计算结果对电机工作频率、

转速等参数进行控制，以此缩小实际压力参数 P与设

定压力值 SV之间的差距，使前者不断接近后者。通过

有机整合压力传感器、变频器和 PID自整定控制仪，

能够围绕空压机变频控制构成供气闭环自动控制系统，

实现对空压机输出压力的自动化调节，提高设备利用

率的均等性，提升系统管道压力与整体的稳定可靠性，

减少设备能耗与消耗，便于作业期间设备的自动化控

制与后续运行维护。而且，通过以变频技术为核心构

建供气闭环自动控制系统，能够促使空压机实现一拖

三变频调节运行，强化系统内部压力的稳定性，确保

设备运转的安全高效性。在该节能改造项目中，相较

于未经节能改造的空压机的用电量投入，换算为经济

指标共节省 50余万（每年），同时还优化了设备启动

方式，改进了设备的保护功能，有效优化空压机设备

的防自行启动保护、超压保护、工作环境等，而且变

频空压机工作流程简化，各环节运行鲜明，使用触摸

屏即可完成对各个设备及参数的有效控制，有效提升

工作效率与安全性 [4]。
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2.4 电机车方面

对于电机车节能改造而言，主要是对电阻调速这

种方法进行优化改造，这是因为作为常见、常用的机

电设备，尤其是应用于煤矿领域，常作为井下架线电

机车使用，在电阻调速的情况下，将给设备带来巨大

的电能消耗，但投入的电能利用率相对较低，存在明显、

严重的电力能源浪费情况，不仅容易发生安全事故，

整体技术性能也较为低下，不利于工程项目以及企业

经济最大化目标的实现，同时也给维修人员带来较大

的工作压力。因此，针对使用电阻调速的电机车，在

其节能改造时主要运用变频技术使其转变为交流变频

调速电动机，利用直流传动向交流传动的转变，依托

于专业设备将其逆转为频率和电压，然后通过对电压、

频率、交流的合理调节，实现趋势牵引电机的改造目标，

减少电力能源的投入与浪费，提高能源利用率的同时

提升设备运行效率、质量。

在运用变频技术开展电机车的节能改造作业时，

主要通过变频技术与 DTC（直接转矩控制）技术的结

合使用实现对电机车牵引能力的有效强化，优化设备

操作、提高设备动力的同时，减少电力能源消耗。经

变频节能改造后的电机车，无论是电动制动还是节能

改造，均可以在其下坡时内部电机发电状态的发挥予

以完成。以某煤矿工程为例，原本其井下架线使用的

电机车采用的调速方式为电阻调速，2台 22kW，通过

落实变频技术与 DTC技术，2台设备的平均电量节省

约 30%左右，节能改造效果显著，不仅减少了设备运

行期间不必要的电能浪费，还改善了设备的安全可靠

性，强化了机电设备的整体安全性能，满足企业对设

备作业成本的控制需要。

3 变频技术在机电设备节能改造中的应用分析

机电设备作为大多数领域、行业发展的重要基础

设备，技术人员往往会采用先进的节能技术对现有技

术设备加以优化，以此提高设备的经济效益与安全稳

定性。但是在机电设备节能改造过程中，存在明显的

标准规范问题与设计合理问题，因此，针对变频技术

在机电设备节能改造中的应用，应做好以下内容：

3.1 基于标准规范完善设计方案

为有效强化机电设备的变频技术节能改造技术方

案，促进各项成本、技术目标的实现，相关技术人员、

操作人员等应共同改造设计方案，比如围绕暖风变频

设备开展节能改造工作时，应对当前工程项目以及使

用区域的实际状况进行全面调研与分析，确保技术方

案满足实际使用需要。除此之外，开展变频设备送风

区域的节能改造设计时，为进一步控制机电设备运行

期间产生的各项能源损耗，应尽可能落实单风道送风

模式，或是采用封闭式循环模式，从而避免不必要的

能源浪费，保证机电设备运行质量、效率的同时，提

高其能源利用率，实现节能降耗、绿色减排等优化设

计目标 [5]。

3.2 设计能源回收装置

机电设备在运行过程中往往会出现较多余热，比

如煤矿工程中的煤矿机电设备，在缺乏余热利用意识

的情况下，这些能量通常直接被忽视、被浪费掉。因此，

在对机电设备开展变频节能改造工作时，可以立足于

设备实际设计能源回收装置，比如变频设备余热整合

装置等，实现机电设备余热的及时、充分回收，并将

其应用于热量传递等方面，依托于机电设备余热的充

分运用，满足设备温度调控、能源节约、能源利用目

标等方面的需求，促进机电设备变频节能改革，实现

长远发展。

4 结论

综上所述，新时期下，节能环保、绿色减排等理

念广泛覆盖于各个领域，机电设备作为大多数企业、

领域生存发展的基础，普遍存在能耗大、能源浪费严

重等情况。因此，为确保节能目标得以良好实现，应

深入研究变频技术在机电设备节能改造中的应用，积

极开展节能创新探索，尤其是风机系统、电机车设备、

空压机系统、采煤机设备等方面的节能改造，以此降

低设备运行、维护成本，促进相关企业与领域的健康

发展。

参考文献：
[1]　杨德仁 .变频技术在锅炉机电一体化节能系统中的
应用研究 [J].中国设备工程 ,2022(09):196-198.
[2]　元江博 ,李雪方 .变频节能技术在煤矿机电设备中
的应用 [J].能源与节能 ,2022(02):146-149.
[3]　许娜 ,王娜 .SB70G变频器自动节能和自动转矩提
升滑差补偿的应用 [J]. 精密制造与自动化 ,2021(01):47-
48.
[4]　朱振荣 ,刘子军 ,张哲宏 ,等 .行星变频调速技术
应用于电厂给水泵节能改造的探索 [J].热能动力工程 , 
2022,37(05):143-148,156.
[5]　邓云天 .基于高压变频调速技术的电动给水泵节能
改造 [J].机械制造 ,2020,58(07):42-45.


